FeedFlow

Ny pendelstremmaler for maling av sjgstrem i fiskeoppdrettsanlegg!

- Stanser forspill som skyldes utforing ved svak eller for sterk stream
- Gir kontinuerlig informasjon om stremforholdene i anlegget

- Meget enkel tilkobling til alle slags foringsautomater
- Ingen bevegelige deler eller fgleelementer
- PLS standard 12 - 24 V inngangsspenning

- PLS standard 4 - 20 mA utgangssignal

- Lav fglsomhet for begroing

- Enkel, robust og palitelig

Spesifikasjoner

Modell 10 A Maleomrade 0-35 cm/s
Ngyaktighet +/- 1 cm/s

Modell 10 B Maleomrade 0-50 cm/s
Ngyaktighet +/- 1 cm/s

Modell 10 C Maleomrade 0-100 cm/s
Ngyaktighet +/- 2 cm/s

Utgangssignal 4-20 mA linezert
Utgangssignal vinkel RS-232 9600 baud
Opplgsning +/- 0.5 grad
Spenningstilkobling 12—-24 V likespenning
Strgmforbruk Slgyfestrgm (max 20 mA)
+ eget strgmforbruk 10 mA

Opsjon

4- 20 mA Sensor for stremretningFigur

Feedflow fjerner forspillet!

Utforing under sterk strgm betyr at mange forpartikler vil drive
ut avanlegget uten a bli spist. Foring under strgmstille nar apetit-
ten vanligvis blirdarlig, gir lav férutnyttelse. Utféring som tilpasses
de til enhver tid rddendestrgmforhold vil utnytte foret maksimalt.

Forspill koster penger!

Stremstyrken kan males palitelig og kosteffektivt med Feedflow.
Instrumentet henger i en fleksibel kabel fra et passende festepunkt
joppdrettsanlegget og maler strgmstyrken ved a utnytte strgm-
mensdragkrefter.
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Securing wour next generation

Virkemate

Feedflow maler strgmhastigheten ved a bestemme hvor store
dragkrefter det strammende vannet utgver mot maleinstru-
mentet. Figur 1 viser virkematen. Instrumentet monteres
hengende i sjgen etter en fleksibel kabel. Ved strgm-stille bli
instrumentet kun pavirket av tyngdekraften og henger derfor
loddrett. Ved gkende strgmhastighet vil stremmen skape en
horisontalt rettet dragkraft som trekker instrumentet en vin-
kel @ bort fra loddlinjen. Jo sterkere strgm, dess stgrre blir
vinkelutslaget. Et innebygd kontrollsystem maler fgrst vinkel-
utslaget. Deretter beregner kontrollsystemet strgmhastig-
heten v ut fra en innlagt kalibreringskurve. Til sist presenteres
sanntids strgmhastighet form av et en 4-20 mA elektrisk
strgmslgyfesignal.

Mekanisk konstruksjon

Figur 2 viser hovedtrekkene i instrumentets mekaniske kon-
struksjon. Meka-nisk sett oppfgrer instrumentet seg som en
sylinder med 4 dragforsterkende, langsgaende finner som
heng-er etter en fleksibel snor. Instrumentets totale strgm-
drag i for-hold til dets vekt i vann avgjgr dets fglsomhet og
maleomrade.

Elektronisk konstruksjon

Instrumentets elektronikk er montert pa et sirkuleert sensor-
kort som fgrst og fremst inneholder en toakset vinkelmaler og
en dataprosessor. Vinkelsignalene sendes til prosessoren som
fortlppende beregner vinkel ¢ uavhengig av hellingens ret-
ning. Deretter styrer prosessoren ut en 4—20 mA strgm-slgy-
fegenerator og en 9600 baud RS-232-generator. RS-232-gen-
erato-ren presenterer hellingsvinkelen g pa ASCII format med
oppdateringsfrekvens pa ca. 1 sekund.

+—— Kabelfeste

Indikator

Sensor

Vinkel

Stremhastighet
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Figur 1:
Instrumentets virkemate

Figur 2:
Mekanisk konstruksjon




